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                             UNITE CERTIFICATIVE U2 
 

ÉPREUVE TECHNOLOGIQUE 

  Etude de cas 

 
 Durée : 3h                             Coef. : 3 

 
 
 
 
 
 
 
 

DOSSIER TECHNIQUE 
 
 
 
 
 
 
 

Ce dossier comprend 21 pages numérotées de DT 1/21  à  DT 21/21 
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LE POINCONNAGE  
 

Calcul du jeu entre les lames : 

Le montage poinçon matrice s’effectue selon un choix  respectant un jeu minimum entre les deux 

éléments. Il devra être constant tout le tour du poinçon.  

Cela fait partie des réglages à respecter. 

 Ce jeu est :  

 

 

 
Calcul de la force nécessaire pour poinçonner tout type de matière : 

 

D (mm) x 3.14 x E (mm) x Rr (kg/mm2) 

     F (kN) =  

100  

 

Resistance à  la rupture de l’acier :  Rr = 42 kg/mm2 

 

Convertion des forces :        1000 N = 1 kN = 100 daN 

 

LE PLIAGE 

 

 

 20 % de l’épaisseur du  métal à usiner. 
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LE CALCULATEUR DE PLIAGE 

 

CARROSSERIE CONSTRUCTION 

LIEU OU ZONE : CONSTRUCTION MACHINES OUTILS ASSEMBLAGE 

DEBIT 

Nom de la machine Marque / référence N° de série 
Année 

de fab 

Fixe (f) 

Portative (p) capacité 

Cisaille guillotine HACO tsx 3006 96044826 1996 F Lg 3000 mm x ép 6 mm 

Cisaille guillotine DESCOMBE PRECIMECA 2006HCN 471 1996 F Lg 2000 mm x ép 6 mm 

Encocheuse  AMADA VEGA 206 2061101 1999 F 
Coupe 200 mm/ ép 

6mm  

Scie horizontale MEP SHARK 206 000533  43 2000 F 
Fer plat 200mm x 12 

mm 

Poinçonneuse SUNRISE PM-35T 83708 2000 F 350 kN 

Poinçonneuse FICEP 401 27868E 2002 F 400 kN 

Plasma NUM SAF ZIPMATIC 720 02241 LF 332 1998 F 12 mm/20mm 

Plasma SAF NERTAZIP 535 0408-2535 1998 P 12mm 

Touret MULLER & PESANT  17062 xxx F xxxx 

Lapidaire MAPE 403 79 206 16 xxx F xxxx 

Ponceuse à bande MAPE 201-DT L73.284-01 xxx F xxxx 

CONFORMAGE 

Perceuse à colonne ADAM MC22FA 47058 1990 F 

 

Perceuse à colonne CINCINNATI NTC 320 220V 320 374 2001 F 

Perceuse à colonne CINCINNATI MT15  1990 F 

rouleuse STICRAM MCA CRAM N-7  2001 F 

Cintreuse à galet TAURING ALPA 40 H1 3000 1998 F 

Presse plieuse AMADA ITPS 50 12 P10928 1998 F 

Presse plieuse COLLY 502A 738 1980 F 

Presse plieuse HACO PPM 2560 58211 1996 F 

ASSEMBLAGE 

Poste à souder MAG COMMERCY 326N 26837 VE 331 2002 P 

 

Poste à souder MAG COMMERCY 326N 28768 VE 331 2002 P 

Poste à souder MAG SAF 321 C 7140 VB 337 2001 P 

Poste à souder MIG SAF DIGIPLUS 320  
23408 VO 

336 
2002 P 

Poste à souder MIG SAF  DIGIPLUS 320 
23413 VO 

336 
2002 P 

Poste à souder TIG SAF NERTABLOC TR 250 00030 VF 583 2004 P 

Poste à souder TIG SAF PRESTOTIG 210 AC/DC 21 15 17 227 2004 P 

Poste à souder SERP ARO MASTER ZU 182000 1996 P 
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Additionner les longueurs des parties droites et 

les corrections delta L correspondant 

Exemple pour un vé de 25 mm : 
 

 

- Développé = 60 + (-3.4) + 120 +     

(-6) + 180 + (-1.8) +150 + (+1.9) + 60 = 560.7 

mm 

 

- Mise en butée =  A = 60 - 3.4/2 = 58.3 mm    

B = 120 – 6/2 = 117 mm 

 

 

CHOIX DE L’OUTILLAGE 

 
Ref : 1010/88° Ref : 1011/ 30° 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pliage épaisseur maxi 2mm  

 

 

 

Ep 

mm 

Vé 

mm 

Ri 

mm 

F 

t/m 

B 

mm 

Angle de pliage 

165° 150° 135° 120° 105° 90° 75° 60° 45° 30° 0° 
 

 

2,5 

12 2 35 8,5 -0,5 -1 -1,6 -2,3 -3,3 -4,7 -4 -3,2 -2,5 -1,8 -0,4 

16 2,6 26 11 -0,5 -0,9 -1,5 -2,3 -3,3 -4,8 -3,9 -3 -2,1 -1,2 +0,6 

20 3,3 21 14 -0,4 -0,9 -1,5 -2,3 -3,4 -5 -3,9 -2,8 -1,7 -0,6 +1,6 

25 4 17 17,5 -0,4 -0,9 -1,5 -2,3 -3,5 -5,2 -3,9 -2,6 -1,4 -0,1 +2,5 

32 5 13 22 -0,4 -0,9 -1,5 -2,4 -3,6 -5,6 -4 -2,4 -0,8 +0,7 +3,9 

 Delta L 

Les Contre-vés 

Lg : 2 mètres 
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ÉTUDE DE DÉBIT 
 

CALCUL DES MASSES 

 

Les masses linéiques et volumiques  

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ref : 12/20- 2054                                       ref : 1625- 2055 

Masse du tube au mètre 

Tube 80 x 40 x 3 5.14 kg 

Tube 80 x 80 x 5 3.39 kg 

Tube 120 x 60 x5 13.3 kg 

Tube50 x 50 x 3 4.18 kg 

métaux 
Masse volumique 

kg / dm
3
 

Fer 7,8 

Zinc 7,2 

Aluminium 2,7 

Cuivre 8,9 

Argent 10,5 

Or 18,3 

20 

Les vés 

Lg : 2 mètres 
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L’ISOSTATISME 

 

 MIP : MIse en Position 

 

 MAP : MAintien en Position 

 

    Symboles de base : 

Symboles de base 

 
 

     
      Exemples : 

 Exemples équivalents 
Symbolisations frontales équivalentes 

Symbolisation projetée 
Représentation normale Représentation simplifiée 

   

 

1 - Type de technologie 

Appui fixe 
  

Système à serrage 
  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 - Fonction de l'élément technologique 

Fonction 
Symbolisation 

frontale 
Symbolisation projetée 

MIP 

Mise en position 

rigoureuse 
Appui 

  

Centrage 

Centreur complet 
 

  

Centreur dégagé 

(locating) 
 

  

MAP 
Immobilisation de 

la pièce 
Serrage 
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Outillages de bridage : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Exemple de graphe d’assemblage : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Sauterelle à serrage vertical 

 

Sauterelle à serrage horizontal 

 

Sauterelle à crochet 
et attache 

 

Etau de bridage 

 

GRAPHE D’ASSEMBLAGE 
 

ELEMENTS 
ASSEMLBLAGE 

PERMANENT 

ASSEMBLAGE  

DEMONTABLE 

 

1 renfort 

  

 

2 platine 

 

3 marche 

 

5 rond Ø 8 

 

 

4 rond Ø 8 

 

7 rondelles 

 

8 goupilles 

 

6 ressort 

Assemblage 

fini 
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CHOIX DE VERIN HYDRAULIQUE SIMPLE EFFET 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

CHOIX DE VERIN HYDRAULIQUE DOUBLE EFFET 
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LE BON DE COMMANDE 

 
TVA : Le taux normal à 19.6% 

 

Adresse fournisseur : 

 

 

 

 

 

 

 

Mode de calcul du prix de reviens  vérin simple effet hors taxes : 

 

TARIF SIMPLE EFFET :   

Mode de calcul du prix de reviens  vérin double effet hors taxes : 

TARIF DOUBLE EFFET:   
 

 

 

 

 

 

Bureau de CHATEAUBOURG  

Rue de la Croix Guillemet 

ZI du plessis beucher  

35221 CHATEAUBOUG   

Tél +33 02 99 00 84 00  

Fax + 33 02 99 00 84 09 
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